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Progetto: Sistemi di controllo avanzati model based e generazione termoelettrica
per 'ottimizzazione congiunta delle performance produttive e dei consumi energetici ed
efficienza energetica dei beni strumentali.

Il manifatturiero € uno dei settori industriali piu rilevanti dal punto di vista del consumo energetico: il miglioramento
dell'efficienza energetica fornisce un contributo rilevante al contenimento del riscaldamento globale. Lefficientamento di
sistemi cosi complessi richiede un approccio multi-disciplinare su piu livelli. Le attivita del progetto D3 seguono questo
approccio gerarchico, per cogliere le diverse opportunita: dal singolo componente, alle macchine, ai sistemi produttivi e, piu
recentemente, anche nell’interazione con le reti intelligenti di fornitura di energia.
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